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Eingangssignale

MotionKit-Einstellung
Limit++ Deaktiviert Umgekehrt
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P Referenzfahrt CSMIO-IP Eingang 1 v Umgekehrt
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Verzégerung aktivieren 50 ms

Firma Titel Sachnummer

CNC Steuerung

UberSICht AG bIS 750 Watt Dokumentenart

Jerichostr. 28 Nocken X Referenz

46399 Bocholt

Erstellt durch Ausgabedatum

Abteilung Genehmigt von MaRstab Blatt

20




L3 )
L
U
=
=

g P Pl E.F
J\J\ ey

SN

www.cnc—ste
125478546_

Y
cc
[
¥4

LS

M Yonfiguration ? X

Allgemeine  MotionPlanner = Spezial - E/A FRO/SRO/RRO  Homing Jog Achsen Module S5pindel MPG

CSMIO-IP

rrrl |11 UL r|rrl

Motion-Kits ~ E/A-Signale

MotionKit 0 = MotionKit 1 = MotionKit 2  MotionKit 3  MotionKit4  MotionKit 5

Eingangssignale

MotionKit-Einstellung

2 Limit++ Deaktiviert Umgekehrt
Motortuning
Limit-- Deaktiviert Umaekehrt
-—I— [ Referenzfahrt CSMIO-IP Eingang 2 v Umgekehrt
- _ “_ —— — — — — — —
‘ 88 Slave-Korrektur A Index Deaktiviert umgekehrt
Firma Titel Sachnummer
CNC Steuerung Ubersicht A6 bis 750 Watt
. Dokumentenart
Jerichostr. 28 Nocken Y Referenz
46399 BOChOIt Erstellt durch Ausgabedatum
Abteilung Genehmigt von MaRstab Blatt
21




7 L _l_\ll
m*&mx'

(%]
Ll
ﬁ
=

g P Pl E.F
J\J\ ey

SN

www.cnc—steu
125478546_

L
—

cc

LS

¥
8 onfiguration ? X

Allgemeine  MotionPlanner = Spezial - E/A FRO/SRO/RRO  Homing Jog Achsen Module = Spindel MPG

CSMIO-IP

Motion-Kits  E/A-Signale

rrrl |11 UL r|rrl

MotionKit 0 ~ MotionKit 1 ~ MotionKit 2~ MotionKit 3 ~ MotionKit4  MotionKit 5

Eingangssignale

MotionKit-Einstellung

5 Limit++ Deaktiviert ~ Umgekehrt
Motortuning
Limit-- Neaktiviert ~ lmaakahrt
P Referenzfahrt CSMIO-IP ~ Eingang 3 ~ v Umgekehrt
Slave-Korrektur X B % Ymgekehe:
- ______l:_.___ Spielausgleich 0.0000 Antrieb-Fehler Deaktiviert ~ Umgekehrt
" . Verzigerung aktivieren 50 ms
Firma Titel Sachnummer
Ubersicht A6 bis 750 Watt
CNC Steuerung
. Dokumentenart
Jerichostr. 28 Nocken X Referenz
46399 BOChOIt Erstellt durch Ausgabedatum
Abteilung Genehmigt von MaRstab Blatt
22




